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Br.Ottg* Karl -August Liirenbaum in Berlin-Karlshorst 
und Arthur Wiemer in Schulzendorf, Kn Teltow, 

sind als. Erfinder genannt worden. 
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Die Erflndung bezieht sich auf den Massen- 
ausgleich von unausgewuchteten Wellen. Wie 
bekannt, werden zum Auswuchten derartiger 
Teile Unwuchtmassen in Form von Blechen 

5 auf den auszuwuchtenden Korper aufge- 
schweiBt oder gelotet. Man kann auch cine 
Verbindung der Auswuchtbleche mit dcm aus- 
zuwuchtenden Korper durch Aufkleben mit 
Hilfe eines Kunstharzes erzielen. 

lo Nach dem Gegenstand der Erfindung wer- 
den die Blechstucke in einzehie Teile zerlegt 
und dann auf den auszuwuchtenden Korper 
aufgebracht. Bei Verdrehen der Welle ent- 
stehen an deren Obernache gegeniiber dem 

l5 durch Schwcifien oder Loten aufgebrachten 
Auswuchtblech hohe Schubspannungcn, die die | 
Dauerverdrehfestigkeit der Welle und der 
Schweift-, Lot- oder Klebverbindung herab- 
setzen. Wahrend des Dauerbetriebes losen 

jo sich dann die Auswuchtbleche ab, oder die 
Welle bricht an diesen Stellen. 

Wenngleich man durch Aufkleben der Aus- 
wuchtbleche auf die Welle bereits cine hoherc 



Daucrfestigkeit in der Klebfuge, bci spiel sweisc 
gegeniiber der Weichlotung erreichen kann, «5 
da die Dauerfestigkeit der Welle durch das 
Kleben nicht wie beim Loten oder SchweiBen 
becintrachtigt wird, werden besondere Vorteiie 
dann erzieh. wenn man das zum Auswuchten 
notwendige Blech unterteilt. 3° 

Ausfuhrungsbeispiele zeigen die Abb. ia 
bis i c. Das Ausgleichsblech wird in Rccht- 
ecke a, b, c oder Quadrate aufgeteilt. Die 
einzelnen Teilbleche verlaufen in Langs- oder 
Umfangsriehtung. 35 
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Massenausgleich von unausgewuchteten 
Wellen durch Aufbringen von Blech auf 40 
den auszuwuchtenden Korper durch 
SchweiBen, Loten oder Aufkleben mit 
Kunstharz, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Blechstuck, in einzelne Teile zerlegt. 
auf den auszuwuchtenden Korper aufge- 45 
bracht wird. 
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